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种基质配比进行美国紫薇1红火箭2扦插繁殖比较试验$结果表明'以田园土-珍珠岩-泥炭!体积

比为
Di%i%

#配制的基质进行扦插繁殖$

%$

个月后的种苗成活率和株高生长量为
DD@"d

和
%$&@D%<K

$明显好于

以营养土-蛭石-珍珠岩!体积比为
"i%@&i%@&

#配制的基质和用营养土-田园土-珍珠岩!体积比
Ei&i%

#配制的

基质$后
!

种基质配比对扦插繁殖的影响无明显差异&

#

种基质配比对扦插苗的地径生长无明显影响%这表明$

采用
#

种基质配比进行美国紫薇1红火箭2扦插繁殖$用田园土-珍珠岩-泥炭配制的基质效果最佳%

关键词!美国紫薇1红火箭2&扦插繁殖&基质配比
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美国紫薇 1红火箭2!
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2#是千屈菜科 !

_
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91+-<2-2

#紫薇属

!

I?

5

JKL"K;JC,?,+F,.?IH

#的落叶乔木%是
!$$E

年由湖南省林业科学院依托国家林业局1

BED

2项目从美

国引进的紫薇新品种之一$

!$%!

年获湖南省林木良种证书%从美国紫薇1红火箭2的生长情况来看$它是

紫薇中花色最鲜红的品种之一$属珍贵的大红紫薇品种$其花鲜红色$圆锥花序$犹如火箭$在花期进行修

剪$可多次开花$

'

月下旬始花$花期长达
E

个月&该树种适应性广$抗逆性强$适合于孤植-丛植或做花

篱$也可制作为盆景%为此$该树种在近几年受到花卉业界的高度关注$是极具应用前景的绿化苗木品种

之一(

%C!

)

%目前$国内对于美国紫薇1红火箭2扦插繁殖的基质配比影响尚未有研究报道$为此$课题组根

据普通紫薇扦插基质和园林植物扦插繁殖常用基质情况(

#

)

$以不同介质配制了
#

种栽培基质$对美国紫

薇1红火箭2进行扦插繁殖比较试验$以摸索其扦插繁殖适合的基质配比$加快美国紫薇1红火箭2的繁殖%

=

!

材料与方法

=@=

!

试验设计及方法

试验地点位于杭州市萧山区的临浦镇苗场$试验设
#

种基质配比扦插繁殖处理区'

M

区的基质由田

园土-珍珠岩-泥炭混合配制$体积比
Di%i%

$

I

N

值为
'@!

&

]

区的基质由营养土-蛭石-珍珠岩混合配

制$体积比
"i%@&i%@&

$

I

N

值为
'@%

&

R

区的基质由营养土-田园土-珍珠岩混合配制$体积比
Ei&i%

$

I

N

值为
'@!

%扦插基质用
D$$

倍的
&$d

硫菌灵可湿性粉剂进行消毒%

基质成分'珍珠岩由上海强威公司生产$过筛!

+

Y&KK

#&泥炭从德国维特集团进口$白泥炭质量分

数
"$d

$黑泥炭质量分数
#$d

$

I

N

值
&@&

!

'@&

&采用河北省灵寿县生产的1银花2牌蛭石$其颗粒规格

%

!

#KK

&营养土是吉林神农实业有限公司生产的$粒径大小
%

!

&KK

&田园土是萧山区当地的水稻土$

有机质质量分数
#@'d

$

I

N

值为
'@!

%

试验在
!$%#

年
%!

月至
!$%E

年
%$

月之间进行%于
!$%#

年
%!

月
!

日!美国紫薇1红火箭2落叶约半

个月以后#选用
!

年生-生长健壮的美国紫薇1红火箭2作为母本$在钢管大棚内进行扦插繁殖的试验(

EC&

)

$

插穗为半木质化的枝条$长
"<K

-直径
$@%&<K

%

试验采用的容器是
%!<Kg%$<K

塑料营养钵%

#

种基质配比扦插繁殖区各设
#

个重复$每个重复随机选
#

个样点$每个样点调查
&'

盆!株#&分别在

!$%E

年
'

月
%E

日和
%$

月
E

日对美国紫薇1红火箭2扦插繁殖苗的成活率-株高生长量-地径生长量$进行

调查-统计和分析(

'C"

)

%

=@>

!

试验地$苗%管理

试验期间$大棚内空气湿度保持在
"$d

!

B$d

$基质湿度则保持在
!$d

!

!&d

%棚内温度控制在

%&

!

!&e

之间$在夏季高温季节$则根据天气情况$及时对大棚进行通风%扦插以后$每隔
%&=

用
D$$

倍

的
&$d

硫菌灵可湿性粉剂喷
%

次$共喷
&

次%

!$%E

年
#

月
#

日起$每隔
"=

用磷酸二氢钾
&$

5

Z

尿素

"&

5

兑水
!&S

5

进行根外施肥
%

次$共进行!根外施肥#

&

次%试验期间及时!手工#除草$防止草害%

>

!

结果与分析

>@=

!

基质配比对扦插苗成活率的影响

表
=

!

成活率统计表

L)3+(=

!

;*+747-.+-9289-94894<8 d

处理区
'

月
%E

日成活率
%$

月
E

日成活率

M

区
DB@#

!

- DD@"

!

-

]

区
DE@&

!

T D!@"

!

T

R

区
D&@%

!

T D!@"

!

T

!!

注'数字后字母为
G*,<-,l8

新复极差测验结果$

-

和
T

分别表示

差异显著!

8

&

$H$&

#和差异极显著!

8

&

$@$%

#%表
!

-表
#

同%

从
!$%E

年
'

月
%E

日和
%$

月
E

日调

查-统计的成活率来看!表
%

#$

'

月
%E

日

平均成活率从高到低依次为'

M

区
+

R

区
+

]

区$它们之间存在着显著差异$

M

区明显好于
]

区和
R

区$

]

区和
R

区之

间则无显著差异%

%$

月
E

日平均成活率

从高到低依次为'

M

区
+

]

区
YR

区$它

们之间存在着显著差异$

M

区明显好于

]

区和
R

区$

]

区和
R

区之间无显著差异%

ED%
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试验结果表明'

#

种基质配比扦插的平均成活率$

M

区要好于
]

区和
R

区$

]

区与
R

区之间无显著差异%

>@>

!

基质配比对扦插苗生长量$株高%的影响

表
>

!

株高生长量统计表

L)3+(>

!

;9-94894<8)/

5

+)P914,124

5

19 <K

处理区
'

月
%E

日
%$

月
E

日

M

区
!B@BB

!

- %$&@D%

!

-

]

区
!B@#'

!

- %$%@!"

!

T

R

区
!B@%E

!

- %$%@ED

!

T

!$%E

年
'

月
%E

日调查发现$

#

种基质配比

扦插繁殖区的平均株高生长量从高到低依次为'

M

区
+

]

区
+

R

区$它们之间无显著差异&而至

!$%E

年
%$

月
E

日调查发现$平均株高生长量从

高到低依次为'

M

区
+

R

区
+

]

区$且存在着显

著性差异$

M

区明显好于
]

区和
R

区!表
!

#%调

查结果表明'从紫薇扦插苗在
#

种基质配比中的

株高生长量来看$前期生长较为缓慢$后期生长

则较快%

>@?

!

基质配比对扦插苗地径生长量的影响

!$%E

年
'

月
%E

日由于美国紫薇1红火箭2扦插成活不久$地径生长量不明显$因此$没有进行地径生

长量的调查%

表
?

!

地径生长量统计表

L)3+(?

!

;9-94894<8)/

5

+)P914,=4-K292+ <K

处理区
%$

月
E

日

M

区
$@DB

!

-

]

区
$@DD

!

-

R

区
$@DD

!

-

%$

月
E

日进行
#

种基质配比扦插繁殖区平均

地径生长量的调查$调查与统计结果详见表
#

%由

表
#

显示$

#

种基质配比扦插繁殖区的平均地径生

长量情况从高到低依次为'

M

区
+

]

区
YR

区$它

们之间无显著差异%说明这
#

种基质配比分别对

美国紫薇1红火箭2当年扦插繁殖的地径生长量影

响不明显%

?

!

小结与讨论

试验结果表明'用田园土-珍珠岩-泥炭配制!体积比为
Di%i%

#的基质配比!

M

区#要好于用营养

土-蛭石-珍珠岩配制!体积比为
"i%@&i%@&

#的基质配比!

]

区#和用营养土-田园土-珍珠岩配制!体积

比为
Ei&i%

#的基质配比!

R

区#$后
!

种基质配比扦插繁殖区之间无显著差异%

李永欣等(

D

)对美国红叶紫薇扦插技术研究中$所用的基质是由泥炭土和珍珠岩
!

种介质配制而成的

&

种不同配比基质$调查和分析研究了扦插生根指标%与李永欣等人研究相比$本试验所用的
#

种配比

基质是由多种成分配制而成的$调查统计并分析了扦插平均成活率-株高生长量和地径生长量
#

项生长

指标$试验结果对美国紫薇1红火箭2扦插育苗工作更具有实际指导意义%

试验仅调查-统计和分析了美国紫薇1红火箭2在
#

种基质处理区中当年!第
%

年#扦插繁殖生长!成

活率-株高!度#生长量和地径生长量#情况$至于扦插后第
!

-第
#

年生长情况如何$有待于今后试验调查

和分析研究%
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#$男$浙江省杭州人$教授$硕士$主要从事板料成形及计算机仿真研究%

汽车制动阀安装板坯料形状与尺寸的确定

施于庆
!浙江科技学院 机械与汽车工程学院$杭州

#%$$!#

#

摘
!

要!非规则成形件的毛坯形状与尺寸的确定$一般都是通过成形模并采取试错的方法来完成的%然而$试错要考

虑多种因素$又由于落料模必须要在由试错来确定最后的形状与尺寸后才能设计制造$如此就要影响板料零件的生产

周期和成本%汽车制动阀安装板是一个比较典型的非规则成形件$在要求极短的周期内同时完成其落料模与成形模的

设计制造$用初始网格法来确定汽车制动阀安装板的毛坯形状与尺寸$可在较短时间内完成模具生产工作%
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毛坯形状是影响板料成形的重要工艺因素之一%毛坯的优化设计一直是研究人员关注的问题%早

期的设计方法如经验法-几何映射法-滑移线法等采用了一些近似条件$在求解过程中只考虑零件的形

状$而忽略了压边力-拉深筋-摩擦润滑等参数的影响$误差较大(

%

)

$而复杂成形件或拉延件的原始毛坯形



状与尺寸的确定却关系到成形及拉延是否合格及产品品质(

!

)

%而且根据拉延或成形前后体积或重量不

变$拉延或成形前后表面积基本不变$因而也仅仅局限于简单几何形状的回转体如杯形件%稍复杂的规

则回转体一般采用久里金法则近似算法才能计算出原始毛坯形状与尺寸(

#CE

)

%所以$一般对于复杂成形

件或拉延件的原始毛坯形状与尺寸的确定通常采用试错法进行$即根据经验或相似法则取大致接近真实

毛坯形状的板块$不断地试压和修正$直到获得真实毛坯形状与尺寸%再根据真实毛坯形状与尺寸设计

落料模落料或其他加工方法下料%如此$将影响模具的设计制造周期%为此$笔者提出一种简易的复杂

成形件或拉延件的原始毛坯形状与尺寸的确定方法$采用先在接近真实毛坯形状的板块上$按一定几何

规律画出圆形或其他规则几何图形$并编出相应的序号%试压后$将沿成形件或拉延件的口部一周上的

序号连接起来$再来连接确定原始板坯上序号$即可得到比较真实的毛坯形状与尺寸%
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汽车制动阀安装板生产过程

图
=
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汽车制动阀安装板
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所示的是某载重车产品的汽车制动阀安装板$材

料
$DM.

$厚度
"Y!KK

$尺寸不大$精度一般$类似于一盒形

件$但是沿周高度不平齐$一处是直边围绕%所以不完全是

拉深件$只能算是一般的成形零件$不会存在如拉深件拉裂

的问题%但由于产品研发及投放市场周期的影响$对该产

品零件的设计制造周期要求极短$而该产品一般冲压生产

工艺流程是落料冲孔工序和成形工序$所以$与之相应的设

计制造落料模和成形模要求在尽短的时间内完成%

以往$此类零件的生产工艺是先设计制造成形模$由

成形模上通过毛坯的不断地试错方法$这个试错时间是

比较长的$因为在试错过程中$一般根据经验来不断修正

试错的毛坯形状与尺寸$直到试出比较符合真实坯件的

初始毛坯%如此$比较延误落料模的设计与制造$而且落

料模必需在成形模完成后并经试错后得到真实的初始毛坯才能设计制造%在实际生产中类似的拉成形

件还有很多$如果完全通过试错的方法取得毛坯形状与尺寸是比较困难的$有些零件特别是一些拉深件$

采用试错的方法可能并不准确%因此$有必要确定一种比较简单的方法来获得真实的初始毛坯%
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毛坯展开方法

图
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毛坯示意图
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毛坯展开方法

根据相似原理选取初始毛坯形状与尺寸$毛坯形状与尺寸取直边而

且是零件最大高度$采用弯曲件展开%相当于按零件的水平投影形状沿

周放大相同的距离!图
!

#%为方便起见$将此坯料变成矩形板料%在此

矩形板划上规律的网格$如矩形网格$并在交线上画小圆$圆内按规律标

好或写好相应的数字!图
#

#%数字编号只是为了容易辩识$其他符号也

可以%准备两块这样的板料%其中的一块进行试压$试压后根据成形件

的外形找到相对应的数字编号$在另一块板料上也同样找到相对应的数

字编号$一一连接这些数字编号$此形状与尺寸就是真实的毛坯!图
E

#%

图
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带有数字编号的毛坯
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准确性分析

图
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毛坯的确定
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试压毛坯虽然足够大$但同样可能产生所选择的矩形毛坯过大或

过小$因此$就有可能产生落在零件外形上的点会随着矩形毛坯大小

而改变$如果发生这种情况$则真实的零件的形状与尺寸就会略有不

同%但是$一般情况下认为成形力与毛坯大小无关$成形力主要与成

形件周长有关$成形力
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为了使毛坯选择标写序号方便$或者有足够的面积$就要求试压

时取的毛坯比实际毛坯要大$因此$在成形过程中会发生材料的堆积

而起皱$在这种情况下成形时就要选择压边圈%压边圈的作用是防止

成形过程中发生起皱$还有一个作用是经压边圈作用下的成形类似于

拉深成形$零件在成形后难以再发生回弹或者回弹会大大削弱%这不

但提高了成形件的质量$而且由于采用了压边圈$压边圈的正压力与所接触的板料面积产生的摩擦阻力

与成形力构成一对互为相反的平衡力%成形时毛坯最外缘产生的切向压力最大并发生材料堆积$摩擦阻

力发生在毛坯最外缘$成形力在凹模入口$在此之间$毛坯面积只要在合理的范围内$根据有限单元法求

解$如取有限单元网格为三角形网格$同一节点的位移发生差值非常之小到可忽略不计(

&

)

%因此$该方法

可得到非常精确的毛坯%

图
&

是根据网格编号试压求解到的成形前毛坯$成形后得到完全达到形状和尺寸要求的汽车制动阀

安装板!图
'
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图
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成形前毛坯
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压制后汽车制动阀安装板
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依赖于经验的成形件毛坯估算难以获得精确的毛坯形状与尺寸$而不断地试错的方法会影响模具的

生产周期与成本&采用网格编号试压只需一次就可得到真实的毛坯形状与尺寸$而且网格越细密精度越

高&该方法经济性好$模具制造周期缩短%成形时采用压边圈$能提高成形件压制的质量%
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