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凹面工件加工
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叶轮曲面更适合用侧铣加工%本研究提出侧铣加工叶轮曲面的切触理论$相比于端铣加工$可大幅

度减小切削余量%本文介绍的叶轮抛物面叶片表面的加工计算算例$其加工计算方便$其加工效率高$只

需
$M2*

就可切一个槽%因此$本探索具有一定的现实意义%
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